TECHNISCHES DATENBLATT

STALOC MS HYBRID

schwarz / weilt / grau / glasklar (transparent) / braun und beige auf Anfrage

STALOC MS Hybrid Dichtstoff ist sowohl als Klebstoff als auch als Dichtstoff einsetzbar. STALOC MS Hybrid Dichtstoff ist sehr
gut geeignet, um elastische konstruktive Verbindungen herzustellen, die eine hohe Festigkeit erfordern.

STALOC MS Hybrid Dichtstoff ist ein silanmodifiziertes Polymer (SMP).

Lésungsmittel-, Isocyanat-, Silikon- und PVC-frei

Sehr gute Bestandigkeit gegen UV-Einstrahlung, Salzwasser, Schimmel, Pilze, Chlor und Alterung
Dauerelastisch in einem Temperaturbereich von — 40 °C bis + 100 °C

Neutral, geruchlos und schnell aushéartend

Uberstreichbar mit den meisten industriellen Anstrich- oder Lackiersystemen, sowohl auf Alkyd- als auch auf
Dispersionsbasis (angesichts der Vielzahl unterschiedlicher Produkte wird ein Vertraglichkeitstest im Vorfeld
empfohlen).

Uberstreichbar nach Hautbildung (nass in nass); die Aushartungsgeschwindigkeit wird dadurch nicht beeinflusst.
Besonders gut geeignet fir die Verklebung von Naturstein

Auch geeignet zur Verklebung und Verfugung von Einscheiben-Sicherheitsglas, Verbund-Sicherheitsglas sowie
Diebstahl-Schutz Verglasungen.

Elastische Verklebungen und Abdichtungen z.B. bei Bus-, Caravan-, Zug- und Lastwagenkonstruktionen
Verklebungen und Abdichtungen von Sonnendachsystemen

Verklebungen von Dachkonstruktionen auf Bussen, Ziigen, Lastwagen

Verklebungen von Eckprofilen aus Aluminium oder Polyester

Verklebungen von Polyester Teilen auf Metallrahmen

Verklebungen von FuBbodenkonstruktionen

Abdichtung von Schwei3néhten

Verklebt Stein (nicht pords), Beton, Spiegel, Naturstein, Gips, Polycarbonat, PSPU, PVC, verschiedene Kunststoffe,
keramische Fliesen, Emaile, Kupfer, Blei, Zink, Aluminium, rostfreier Stahl, Trespa, Farbensystemen, Holz, Glas,
Styropor, usw.

Zur Vorbehandlung der zu verklebenden Teile empfehlen wir STALOC Montagereiniger.
Auf sauberem, fett- und staubfreiem Untergrund kann ohne Grundierung eine gute Haftung auf Anstrichsystemen, Metallen,
Glas, Spiegel, Keramik, auf nicht porésen Untergriinden im Allgemeinen und verschiedene Kunstoffen erzielt werden. Wegen

groRBer Unterschiede zwischen unterschiedlichen Untergriinden sollten erreichbare Haftungswerte jedoch zunéchst durch einen
Versuch ermittelt werden.

Untergrundtemperatur: mindestens +5 °C. maximal +60 °C.

Verarbeitungstemperatur: mindestens +5 °C. maximal +40 °C.

Unter anderem nicht geeignet fiir Anwendungen auf PE, PP, Teflon und Bitumen-Untergriinde.
Nicht geeignet fur direkt Kontakt mit PVB-Folien. Kann eventuell im Dunkeln vergilben.
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Chemische Basis Silanmodifiziertes Polymer

Konsistenz thixotrop

FARBTYPEN schwarz / grau / weil3 braun / beige glasklar (transparent)
Aushartung in 24 Std. mm 3,0 2,0

Hautbildung mm nach ca. 10-15 min. nach ca. 10-15 min.
Harte Shore A (DIN 53505) 60 45

Bruchdehnung (DIN 53504) 250% 250%

(Ebmoggggg; 100 % Dehnung MPa 1,7 MPa 1,0 MPa
Zugfestigkeit (DIN 53504) MPa 2,20 MPa 2,20 MPa

MZV (ISO 9040) 25% 25%

Schrumpfung Keine Keine

Dichte kg/m? 1.532 1.060
Lagerfahigkeit bei Raumtemperatur Monate 18 18

Frostsicher beim Transport bis -15°C bis -15°C

Zertifikate

EN 15651-1: F-EXT-INT-CC 20HM
EN 15651-3: S XS3

ISEGA

Emicode EC1+

Emission Certificate M1

EN 15651-1: F-INT
ISEGA

Fordern Sie bitte die aktuellste Version des Sicherheitsdatenblatts an.

290 ml Kartusche a 20 Stk. im Karton

Die hier veroffentlichten Daten dienen nur zur Information und werden fur gesichert erachtet. Wir kénnen jedoch keine Haftung fir Ergebnisse
Ubernehmen, die von anderen erzielt wurden und uber deren Methoden wir keine Kontrolle haben. Der Anwender selbst ist dafur verantwortlich,
die Eignung von hierin erwéhnten Produktionsmethoden fiir seine Zwecke festzustellen und Vorsichtsmafl3nahmen zu ergreifen, die zum Schutz
von Sachen und Personen vor den Gefahren angezeigt waren, die mdglicherweise bei der Handhabung und dem Gebrauch dieser Produkte
auftreten. Dementsprechend lehnt STALOC im Besonderen jede aus dem Verkauf oder Gebrauch von Produkten der Firma STALOC entstehende
ausdrucklich oder stillschweigend gewéhrte Garantie ab, einschlief3lich aller Gewahrleistungsverpflichtungen oder Eignungsgarantien fiir einen
bestimmten Zweck. STALOC schlief3t im Besonderen jede Haftung fir Folgeschaden oder mittelbare Schaden jeder Art aus, einschlief3lich
entgangener Gewinne. Die Tatsache, dass hier verschiedene Verfahren oder Zusammensetzungen erértert werden, soll nicht zum Ausdruck
bringen, dass diese nicht durch Patente fir andere geschitzt sind, bzw. als Lizenz unter STALOC Gesellschaftspatenten interpretiert werden, die
solche Verfahren oder Zusammensetzungen abdecken kdnnen. Wir empfehlen jedem Interessenten, die von ihm beabsichtigte Anwendung vor
dem serienmaf3igen Einsatz zu testen und dabei diese Daten als Anleitung zu nutzen. Dieses Produkt kann durch eines oder mehrere Patente

oder Patentanmeldungen geschutzt sein.

Stand: 09.03.2021
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