Kurzfassung: Weiterverarbeitung VARIOTEC Tiirrohlinge # VARIOTEC
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Oberflachenkontrolle von Sperrholztiren:

Vor Beginn jeder aufwendigen Tiirbearbeitung oder bei Spezialausfiihrungen muss durch Anfeuchten der Furnier-Deckschichten auf beiden Seiten der
Tiire das evtl. Vorhandensein von Kiirschnern, Fehlverleimungen im Deckfurnier bzw. Tunneln in der Mittellage gepriift werden. Folgekosten durch
Unterlassung dieser Prifpflicht werden nicht vom Lieferanten des Tir-Rohlings Gibernommen.

Holz ist als Naturprodukt Schwankungen in Textur, Farbe, Porigkeit etc. unterworfen. Die so bedingten Unterschiede stellen keinen Mangel dar.

Vor der Weiterverarbeitung ist die Dicke des Rohlings zu priifen. Dickentoleranzen von +/- 1 mm sind zuldssig. Beim Furnieren ist der Einsatz von Leim-
faden zu vermeiden, da infolge der geringeren Presstemperatur ein Verschmelzen nicht gewdahrleistet ist.

Beim Uberfurnieren von Haustiiren auf Furnierfeuchte unter ca. 8 % achten und die GleichmaRigkeit der Furnierdicke tberpriifen, da sonst Fehlverleim-
ungen entstehen.

Die Temperatur der Furnierpresse darf bis ca. 80 °C betragen. Bei einer Heiverpressung ist mit einer feuchtigkeitsspeichernden Zulage (8-10 mm) zu

verpressen, um die entstehende Dampfdruck-Feuchte - welche vom Alu reflektiert wird - aufzunehmen (MDF usw.). Sie vermeiden damit Kiirschner!

Der Pressdruck sollte 3,5 kg/cm? nicht iibersteigen. Nicht in Durchlaufpressen mit hohen Temperaturen und kurzen Presszeiten verarbeitbar.

Die eingesetzten Leime oder Kleber miissen mind. wasser- und wetterfest nach EN 204/D 4 beschaffen sein. Bei héheren Anforderungen (thermisch/
Feuchte) sollten Polyurethan-, Melamin- oder EPI-Leime eingesetzt werden. Bitte setzen Sie sich hierzu mit ihrem entsprechenden Leimlieferanten in
Verbindung.

HPL/CPL Schichtstoffe: Um Spannungsfreiheit zu erhalten sind beidseitig absolut identische Schichtstoffmerkmale zu beachten. Das heiRt, identische
HPL/CPL-Dicke, gleiche Laufrichtung (Schleifrichtung), gleiches Produktionsalter, gleicher Hersteller und gleicher Plattentyp vor allem bei unterschied-
lichen Dekoren, Strukturen, gleiche Material-Temperatur, gleiche Kleberauftragsmenge. Keine rechteckigen Lichtausschnitte vornehmen (Rissgefahr).

Es ist darauf zu achten, dass das Turblatt in der geschlossenen Presse entsprechend abkiihlen kann und 1 - 2 Tage vor der weiteren Verarbeitung klima-
tisiert wird. Dies geschieht am besten durch beidseitige Abdeckung auf absolut ebener Unterlage, bei einem Raumklima von ca. 18 - 20 °C fiur den Zeit-
raumvon 1-11/2 Tagen.

Oberflachenbeschichtung: Besonders im Bereich von Kanten, Nuten und bei Stufenfélzen ist eine sorgfaltige Impragnierung/Hydrophobierung/Grund-
ierung vorzunehmen. Speziell fiir die Oberflichenbehandlung von HDF/MDF-Exterior ist ein Oberflichenkonzept erarbeitet worden und wird als Im-

ragnierung unter dem Markennamen “MDF-Protekt” von VARIOTEC vertrieben. Verarbeitungsrichtlinien sowie Produktbeschreibung siehe VARI-
OTEC-Datenblatt Nr. 471.

Vor Beginn der Weiterbehandlung der VARIOTEC-Rohlinge bitte die Kennzeichnungen fiir die Kiirzungsmoglichkeiten beachten (Stempelungen auf den
Haustiiren oder Datenblattern).

11.1 Das mitgelieferte Kennzeichnungsschild mit der VARIOTEC-Serien-Nr. ist an der Fertigtiir anzubringen oder in lhren Auftragsunterlagen zu dokumentie-
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ren. Ohne diese Identifikationsmoglichkeit kann von VARIOTEC keine Mangelriige bearbeitet werden.

Lagerung: VARIOTEC-Rohlinge sind in trockenen, klimatisierten Raumen bei normaler Luftfeuchtigkeit auf absolut planer Unterlage (mind. 3 gleich dicke
Distanzholzer mit vollflachiger Abdeckung) zu lagern. Es ist auf jeden Fall ein Schragstellen an feuchte Wande oder auf feuchte Béden ohne Schutz von
unten zu vermeiden.

Lichtausschnitte sind so auszufiihren, dass ein Eindringen von Wasser unmoglich ist (z. B. Alu-Dichtband fir PU-Kanten). Dichtstoffe, Glasfalzhchen etc.
sind entsprechend den Richtlinien zu wahlen. Aufdoppelungen grundsatzlich symmetrischer Aufbau. Technisch sichere Losungen sind durch Aufdoppel-
ungen mittels Clips-System und verdeckter Silikonfuge zu erreichen. Diese gleitend aufgebrachten Vorsatzschalen kdnnen dann unabhéngig vom Turblatt
arbeiten. Empfehlung: Fa. Friedrich Knapp GmbH / Holzverbinder Clips Duo 30 / VARIOTEC-Datenblatt Nr. 27.

Lichtausschnitte, Aufdoppelungen, Kiirzungen sowie Verarbeitungshinweise finden Sie auf unserem technischen Datenblatt Nr. 146 (Siehe Broschiire
,Turen Kompakt”). Bitte vor Verarbeitung - falls nicht vorliegend - anfordern.

Gewadbhrleistungsgrundlagen
Die Seriennummer ist zur Identifizierung des Turrohlinges unbedingt erforderlich (siehe 11.1). Die Funktionalitat, das Stehvermaogen, die Bewitterungs-

fahigkeit der Oberflache und alle sonstigen Eigenschaften, die von einer Haustlr oder Laubengangtiir erwartet werden, hangen von der Einhaltung der
technischen Richtlinien gem. VFF-Merkblatt HO.01/A1 "Klassifizierung von Beschichtungen fiir Holzfenster und Haustiiren "4/04, VFF-Merkblatt HO.03
"Anforderungen an Beschichtungssystemen von Holzfenstern und Haustuiren" 4/04, VFF-Merkblatt HO.08 “MaRnahmen zum Schutz von Fenstern und
AuRentiiren wahrend der Bauphase" 7/01 ab. Weiterhin ist die Baufeuchte vor dem Einbau zu priifen, denn nach VOB 18355 ist der Einbau von Turen
bei einer Baufeuchte (iber 65 % nicht zuldssig. Die Gewéhrleistungsfrist betragt 2 Jahre ab Ubergabe. Bei Nichtbeachtung dieser Regeln keine Gewahr-
leistung.

Sie erhalten auch Sandwichelemente mit Designfrasungen in Sperrholz bzw. MDF-Exterior und alle Rohlinge anschlagfertig vorkonfektioniert. GemaR
VARIOTEC-Checkliste ,Turenverarbeitung” bearbeitet. Neuer Service: Alle Tiiren im "all-inclusive" Paket mit Blendrahmen und allen, zu den Prifzeug-
nissen passenden, Beschlag- und Dichtungskomponenten lieferbar.

Kurzfassung: Tiirfriese
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Vor Verarbeitungsbeginn unbedingt Feuchtigkeitsprifung vornehmen. Um spatere Rissbildung zu minimieren wird das Deckschicht-Material Gibertrock-
net und mit ca. 8 % zur Auslieferung gebracht. Durch Lager- und Transporteinflisse ist ein Ansteigen auf 10 - 15 % moglich. Dartiber hinaus darf das
Produkt nicht mehr verarbeitet werden. Nur so kénnen Sie spatere Verzugs- bzw. Schwunderscheinungen ausschlieRen.

Sollte das Produkt in Folie verpackt sein, bitte diese entfernen und fiir beidseitig gleichmaRige Beluftung bzw. Lichtschutz sorgen. Im Gbrigen wie Turen-
lagerung Pkt. 12.

Bitte iberpriifen Sie Ihre Tirfriese vor der weiteren Verarbeitung, auch auf Dickentoleranz, um ein Durchschleifen an den StoRstellen zu vermeiden.

Die eingesetzten Leime missen mind. wasser- und wetterfest nach EN 204/D 4 beschaffen sein. Bitte setzen Sie sich hierzu mit Ihrem entsprechenden

Leimlieferanten in Verbindung. o8- Stand: Juni 2018



