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Aus @ 6,0 wird @ 6,5

+ Bis zu 40% hdéhere Auszugskrafte + Spanlos Verarbeiten

+ Bis zu 40% h&here Uberkniipfwerte + Auch flr Verschraubung
+ Bis zu 20% hdheres Bruchdrehmoment im Stof3bereich
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Klemmbereich

RP-TD-P-6,0 RP-TD-P-6,5
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Oberkante Sandwich am
Verschraubungspunkt
im Ober- oder Untergurt

Oberkante Sandwich am
Verschraubungspunkt
im Ober- oder Untergurt
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R P'T D' P SANDWICH-BOHRSCHRAUBE

DIE SPANFREIE

PRODUKTFAMILIE PRODUKTMERKMALE
RN: 5218 /5318 / 5418
Unterkonstruktion: Holz c €
Bohrleistung [mm]: 0,4-0,75
Material: Bimetall (Edelstahl A2/Stahl) ETA-18/1136
Oberflache: RUSPERT®
Kopfform: Sechskantkopf mit angepres- AN AuBensechskant
ster Scheibe 7 N\
Antrieb: Sws8 .
\ Gewindeart: Teilgewinde (L1) \ © ) + GroBe Kraftlbertragung
! @ [mm]: 6,5 —
] Langen [mm]: 85-300 -
Sechskantkopf mit angepresster
!_ Scheibe
1 EINSATZBEREICH
l ‘E_' + GroBe Kraftlbertragung
§ Bohrschraube fiir spanfreies Verschrauben von Sandwiche- + Robust und unempfindlich gegen
; lementen auf Holzunterkonstruktionen. Schmutz
3 + Hoher Anpressdruck
¢ _— + Keine Beschéadigung des Bauteils
. b durch das Einschraubwerkzeug
§ + Hervorragend geeignet zur Kopfla-
.T ckierung
[}
i EPDM Dichtscheibe
e Langlebig
- .
VERARBEITUNG + UV-stabil
+ Verhindert das Eindringen von
Verarbeitungsvideo Wasser und dichtet die Verbindung
dauerhaft ab

Doppelgéngiges Unterkopfgewinde

+ Dauerhaft, zuverlassig dicht

+ Geradlinige Verschraubung - keine
sichtbare Dellenbildung

+ Auch bei erhdhter Schneelast und
starken Temperaturschwankungen
sackt das Deckblech nicht ab

+ Sicheres Begehen der Dachflache
ohne Absacken des Deckblechs
moglich

Asymmetrisches Gewinde

+ Geringes Einschraubdrehmoment
+ Hohe Auszugskrafte

DRIBO®2.0

+ Frassegment zur Reduzierung der
Spaltwirkung im Holz

Material/Oberflache

+ Bimetall (Edelstahl A2 mit gehérte-
ter Stahlspitze)
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UNSERE BEFESTIGUNGSLOSUNG IM FOKUS

Mit unserer patentierten Kombination aus zweigan-
gigem Gewinde an der Spitze und asymmetrischem
Holzgewinde sparen Sie gleich doppelt Zeit und somit
auch Kosten.

Sowohl das Vorbohren entfélit als auch die nachtragliche
Reinigung der Dachflache dank spanfreier Befestigung.

1. Speziell geformtes Bohrsegment

Reduzierte Spaltwirkung

2. Asymmetrisches Holzgewinde

Aggressives und ausgeprégtes Gewinde flr hohe Halte-
kraft bei geringem Einschraubmoment

3. Zweigéngiges Gewinde an der Spitze formt mehr
Gewindegénge in verdrangtem Material

Spanfreie Befestigungsldsung von REISSER (links) bei
der das Material (Profilblech) aufgebrochen und nach
unten verdrangt statt entfernt wird.

Es entsteht kein Spanabfall an der Dachoberflache.
Herk&mmliche Verarbeitungsweise (rechts) mit einer
klassischen Bohrschraube.

Diese verursacht auf dem Dach Spéne, die die Oberfl&-
che beschéadigen kdnnen und Korrosion hervorrufen.
Bei der Fassade verursachen herabfallende Spéne Kor-
rosion auf dem Tropfkantenblech, daher ist aufwéndiges
Reinigen zwingend erforderlich.

Dank der zwei auslaufenden Gewindegange unter

dem Kopf wird die Deckschale fest gegen die EPDM
Dichtscheibe gepresst. Dadurch dauerhaft, zuverlassig
dicht und auch bei erhéhter Schneelast und starken
Temperaturschwankungen kein Absacken des Deck-
blechs méglich
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RP'TD'P | Sandwich-Bohrschraube
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RN 5218 /5318 / 5418
- AT AL A Rost
M“‘"“'—"‘* i g3 fre
L ETA-18/1136
EINSATZBEREICH TECHNISCHE DATEN ZULASSUNG

Bohrschraube fiir spanfreies Verschrau-
ben von Sandwichelementen auf Holzun-
terkonstruktionen.

VORTEILE

+ Patentierte Geometrie ermdglicht eine
spanfreie Befestigung. Keine nachtrag-
liche Reinigung der Dachflache nétig =
Zeit- und Kostenersparnis.

+ Spezielles Bohrsegment zur Reduzie-
rung der Spaltwirkung in der Holz-Un-
terkonstruktion.

Material: Bimetall (Edelstahl A2/Stahl)
Oberflache: RUSPERT®

Antrieb: SW 8

Kopfhdhe k [mm]: 5,1
Kopfdurchmesser dk [mm]: 10,5

ETA-18/1136, Anhang 33/34/35
BOHRKAPAZITAT

Bohrleistung [mm]: 0,4 - 0,75
Bauteil 1 [mm]: Stahl 0,4-0,75
Bauteil 2 [nm]: Holz
Mindesteinschraubtiefe [rnm]: 37

VERARBEITUNG

Verarbeitungsdrehzahl [U/min]: 1.600

Bezeichnung @ [mm] Lange [mm] Gewmi'f " | omamy | Stiok ‘SN
Dichtscheibe E16
RP-TD-P 65 85 445 36-43 100 J00ZIBR07r 06508521
m o owe | e | w SEmmeme
mowe | omm |0 gmmme
w | wm | gmmmaee
Dichtscheibe E19
RP-TD-P 65 85 445 36-43 100 O0oTBR077 0050852
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RP-TD-P 65 200 84,5 85-158 100 28822873%9272'83‘?@20024
w e | e | o ETmme
mow | ww | o gEmE
w e | owm | e
Dichtscheibe E22
RP-TD-P 6,5 85 44,5 36-43 100 28822873%9272'8(?20852‘1
0 e - S
7 426 50-83 100 oCeemomns
%0 e 65108 | 100 oo s
7 845 85-193 | 100 oo i
200 845 85168 | 100 oC g
7 845 85183 | 100 oo e
20 845 85-208 | 50 Looe e
7 845 85293 | 50 Looiiomnase
300 845 85258 g 005418B097-0653009-

4005674 02349 8



